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RM400L

RM300L

Proudova kapacita
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RM230L

co, m21

RM230L 230A 200 A 40% | 0.6-1.0 mm
RM300L 300A 250 A 40% | 0.8-1.2 mm
RM 400 L 400 A 350 A 40%

Technické specifikace ve shodé s EN 60 974-7
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svarovaci

MAP = MIG-Alps-Power

Svarovaci hofaky MIG/MAG fady "MIG-Alps-Power" (MAP) jsou
vysoce vykonné alternativy ke konvencnim "Euro" horakam.
Diky technologickym vylepsenim bylo dosazeno vyssi
vykonnosti a ménsimu opotFebeni. DumysInéjsi chlazeni,
vylepsena tepelna a elektricka vodivost. Tyto vyhody

usetfi naklady pfi dennim pouziti. Stejné spotfebni dily pro
plynem a vodou chlazené provedeni horaku stejné velikosti.

Nové navrzena rukojet'"RMC" padne svareci do ruky prijemné

a spolehlivé v kazdé poloze svarovani. Protiskluzové podlozky

a kloubové zakoncéeni rukojeti pomaha svareci v pohybech

a praci s minimem namahy. Rukojet' hofaku RMC nabizi moznost
up/down ovladani. S touto vybavnou mzete ménit parametry
bé&heme svarovani.

S témito mozZnostmi nastavuje frada MAP nové standardy pro
MIG/MAG rucni svafovani. Horaky MAP predstavuji optimalni
volbu pro ergonomické svafovani se skvélym pomérem cena/
vykon.

MAP plynem chlazené

» VylepSené chlazeni horaku
— delSi zivotnost
— mensi opotrebeni

* Gumovy koaxialni kabel
— flexibilni
— velky prurez vodice
— lepSi teplotni odolnost
— odolnost UV

Centralni pripojka
LF je kompatibIni se svarovacimi zdroji
vyrobce “fronius”

Centralni pripojka
GZ-2F ("eurokoncovka") kompatibilni
s vétsinou MIG/MAG svarovacich zdroju




MAP - vodou chlazené

¢ VylepSené chlazeni
— velké chladici kanalky
— dimenzované chladici plochy
— chlazeni az k proudové Spicce

¢ Gumovy vodou chlazeny proudovy kabel
— flexibilni i v chladnych podminkach
— lepsi teplotni odolnost
— specialni lisovani médéného péasku na proudovém
kabelu pro optimalni elektrickou vodivost

Rukojet'RMC

Up/down rukojet’
tlagitko zap./vyp.
regulace proudu

Standardni rukojet’
tlagitko zap./vyp.

¢ Rukojet'RMC MIG
- ovéreny vypinac zap./vyp. Varianty ovladani:
- TPU sedla pro optimalni Gchop - standardni (zap./vyp.)
- kloubové spojeni - up/down
- pruzina proti zlomeni svazku

svarovaci

RM 250 W

svarovaci

studena voda
—

é’
tepld voda

RM400W RMS00W RM700W

Proudova kapacita
co, M21
RM 250 W 250A 220A 100% | 0.6-1.2 mm

RM400W 400A 350A 100% | 0.8-1.2 mm
RM500W 500A 400A 100% | 1.0-1.6 mm
RM700W 700A 650 A 100% | 1.0-1.6 mm

Technicka specifikace ve shodé s EN 60 974-7.

Centralni koncovka

WF | - interni pfipojeni vodniho okruhu
WF EX - externi pfipojeni vodniho okruhu
kompatibilni s MIG/MAG svarovacimi zdroji
vyrobce “fronius”

Centralni koncovka
WZ-2F ("eurokoncovka") kompatibilni
s vétsinou svarovacich stroju na trhu



MIG/MAG spotrebni dily

pro MAP horaky

( Kontaktni Spicky

M6L=33mm M8L=35mm M10L=40mm

standardni se stfedovym otvorem poniklované

( Mezikusy/difuzory

.

( Bowdeny - holé

( Plynové hubice

RM230L/RM250W

RM300L/RM400W

RM400L/RM500W

\

(Véé prodejce

WELDPOINT s.r.o.
Zakrany 141 664 84 Zakrany

( Ostatni dily

upevnovaci pouzdro

° izolator &
rozdélovacé pIyr‘

M: +420 737 171 291
M: +420 732 201 981

E: info@weldpoint.eu
W: www.weldpoint.eu
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TIG HORAKY RADYS

Svarovaci horaky TIG fady SR jsou nabizeny

ve vzduchem chlazeném provedeni pro zatizeni
do 200 A a ve vodou chlazeném provedeni

az do zatizeni 400 A.

Rada SR nabizi rtizna téla hofakd pro mnoho
oblasti pouziti od malych pro svarovani

ve ztisnénych prostorech az po vykonné
horaky pro svarovani napf. hliniku.

Rukojet’

Rada SR pouziva novou rukojet' RTC - Rohrman
TIG Comfort. Rukojet je ergonomicky tvarovana
a ma na svém télé elementy z mékkého plastu
pro spolehlivy ichop a drzeni. Rukojet'je
prizpusobena pro rlizné rozméry tél horaku
diky dvéma velikostem. Mala a kratka pro

typy horaka SR-9/-17/-20/-24. Vétsi pro

typy SR-18/-26.

Kabelovy svazek

Kabelovy svazek je lehky flexibilni a odolny.
Flexibilita zarucuje svareci optimalni polomér
ohybu a citlivou manipulaci horakem béhem
svarovani.

« TIG horaky rady SR
- odolné a trvanlivé
- dobry pomér cena/uzitna hodnota
» Téla horaku
- spolehliva konstrukce z médi a mosazy

- vzduchem chlazené - - tepelné odolna a narazuvzdorna izolace téla

horaku

Typ hofaku Proudova kapacita Zatézovatel W-elektrody * Rukojet’

ZC AC DZ (mm) - komfortni a jisté drzeni

SR-9 120A 85 A 35% 0,5-1,6 - rdzné spinaci a ovladaci funkce

SR-17 140 A 100 A 35% 0,5-2,4

SR-24G 110 A 75 A 35% 0,5-1,6

SR-26 200 A 140 A 35% 0,5-3,2

Technicka specifikace dle normy EN 60974-7. C€

Jednotlacitko/ Jednotlagitko s

Flexibilni téla hofaku: SR-9F / SR-9F4" / SR-17F / SR-26F Dvojtlaéitko potenciometrem
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Téla horaku jsou k dispozici také v ohybném =
provedeni, takze mohou byt ohybana ;J
do pozadovaného sméru. Ohebna téla

horaku jsou oznacena "F" jako "flexibilni".

SR-18 SC

Spotrebni dily shodné s mezinarodnim
standardem, priznivou cenou
a snadnou dostupnosti.

Ovladaci prvky jsou na rukojeti optimalné
usporadany, ¢imz je zajisténo snadné
spinani a fizeni pfi svarovani.

Svarovaci horaky SR jsou k dispozici s riznymi
pripojkami pro vétsinu svarovacich zdroju na trhu.

- Kabelovy svazek
- lehky, flexibilni a robustni
- razné délky
(4/8/12/16/20 m)

- Pripojeni
- pro vétsinu svarovacich zdroja na trhu - kapalinou chlazené -

Typ hofdku Proudova kapacita Zatézovatel W-elektrody
DC AC Dz (mm)
SR-18 340 A 240 A 100 % 0,5-4,0
SR-18SC 400 A 280 A 100 % 1,0-4,8
SR-20 240 A 170 A 100 % 0,5-3,2
SR-20H 270 A 190 A 100 % 0,5-3,2
SR-24W 180 A 125 A 100 % 0,5-2,4
Technicka specifikace dle normy EN 60974-7. (3

Jednotla Dvojtlacitko a
up/down up/down
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SR-17/18/26 standardni osazeni
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SR-18 SC standardni osazeni
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SR-9/20 standardni osazeni
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SR-24 standardni osazeni s plynovou ¢ockou

Sady vybaveni
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RA160L

RA160L

RA220L

RA320W

Proudova kapacita

Highflex kabelovy svazek
110A-DC- 95A-AC

DVOH kabelovy svazek
160A-DC-120A-AC

RA420W

W-elektroda

1.0-2.4 mm

RA220L

180A-DC-130 A-AC

220A-DC-180A-AC

1.0-3.2 mm

RA320W

250A-DC-200 A-AC

300A-DC-250 A-AC

1.0-3.2 mm

RA420W

350A-DC-300A-AC

400A-DC-360A-AC

60%

1.0-4.0 mm

Technicka specifikace dle normy EN 60974-7.

Rukojet's mikrospinaci

€

@ Dvojita funkce (DD)

@ Dvojita funkce a
UpDown (DDUP)

Rada A

* nasazovaci keramické hubice

« téla horakul ve dvou velikostech
vzduchem i vodou chlazené provedeni

e kompaktni ergonomicka rukojet’

TIG horaky rady A&P
TIG horaky rady A&P jsou dostupné ve

vzduchem chlazeném provedeni do 220 A
a az 400 A ve vodou chlazené varianté.

Série A pouziva nasazovaci hubice,

které se nasazuji na mosazné pouzdro téla
horaku. Diky specialnimu tvaru keramické

hubice proudi plyn témer bez turbulenci.

Rukojet’
Horaky jsou osazeny Stihlou a kompaktni
rukojeti.

Tato rukojet’je vybavena specialnimi
mikrospinaci, které umoznuiji citlivou praci
s hordkem, aby nezménil svoji pozici béhem
svarovani.

Otocny drzak ochranné hadice usnadnuje
otaceni svarovaciho horaku pfi zméné
svarovaci pozice.

Hadicovy svazek a kabelovy potah
Hadicovy svazek a kabelovy potah ve
vysoce flexibilnim provedeni Highflex
nebo DVOH vyhotoveni, které vyuziva
vetsi prirez proudového vodice pro
maximalni zatizeni.
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Rada P

« Sroubovaci keramické hubice

« spotrebni dily shodné s mezinarodnim standardem

- téla horakul ve dvou velikostech
vzduchem i vodou chlazené provedeni

« kompaktni ergonomicka rukojet’

Rada P pouziva Sroubovaci keramické hubice,
které jsou kompatibilni s mezinarodnim
standardem.

Vétsina spotrebni dilu je shodna s fadou SR.

Horaky rady P jsou dostupné také ve flexi
ohebném provedeni. Télo horakd muize byt
ohnuto do pozadovaného sméru pro danou
svarovaci pozici.

Nazev tavychto hofaku je zakonéen pismenem
“F jako flexibilni “.

RP160L RP220L RP320W RP420W

Rukojet’je dostupna se dvéma ovladacimi

moduly:
L . Proudova kapacita W-elektroda
o Dvouta ’f_unI’(ce (DI?) s’velkvou [’)a’CKOU Highflex kabelovy svazek| DVOH kabelovy svazek
pro zahéajeni/ukonéeni svafovani a pro RP160L | 125A-DC- 80A-AC|160A-DC-120 A-AC 1.0-2.4 mm
druhy svarovaci proud. RP220L | 180 A-DC-130 A-AC|220 A—DC-180 A-AC 1.0-3.2 mm
© Dvojita funkce a UpDown (DDUP) se dvéma RP320W | 250 A—DC-200 A—AC | 300 A—DC - 250 A—AC 1.0-3.2 mm

malymi packami. Leva je mirné vyvysena pro
zahajeni/ukonceni svafovani a pro druhy svar.
proud. Prava uréena pro zvy$ovani resp. Technicka specifikace dle normy EN 60974-7. €
snizovani svarovaciho proudu.

RP420W | 350 A-DC-300 A-AC 400 A-DC-360A-ACI 60% | 1.0-4.0 mm

Rady horakd A&P jsou standardné nabizeny pro
svarovaci zdroje znacek “fronius nebo castolin”.
Na prani také pro ostatni znacky.

a flexibilni télo horaku



Prehled standardnich pripojeni

FA - vzduchem chlazené —

FE - vzduchem chlazené

KR - vzduchem chlazené KR - vodou chlazené

GC - vzduchem chlazené GC - vodou chlazené

( Spotrebni dily rada P
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WELVDPOINT s.r.o. M: +420 737 171 291 E: info@weldpoint.eu
Zakrany 141 664 84 Zakrany M: +420 732 201 981 W: www.weldpoint.eu

( Spotrebni dily rada A




